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Qualitats-Leitfaden

-

Sichtbarer Radiusauslauf

N

Leiterende sichtbar /

\

Isolierungsende sichtbar

Radius erlaubt

\

Rastfedern und Kontaktkorper

\ Trennstege sichtbar / nicht deformiert

LEITERCRIMP

Richtige Zuordnung von Anschlussbereich,
Leiterquerschnitt und Crimpwerkzeug

Kontaktkorper deformiert

Crimphiilse geschlossen Crimpflanken haben
Crimpflanken stiitzen ausreichend Platz
sich gegenseitig ab zum Boden

Trennsteg zu lang

Alle Einzeldrahte sind im Crimp
gleichmaRBig verteilt und verpresst

ISOLIERUNGSCRIMP

Richtige Zuordnung von Isolierungsbereich,
AuBendurchmesser und Crimpwerkzeug

ISOLIERUNGSCRIMP

Crimpflanke verbogen

~

LEITERCRIMP

Crimphohen-Messung Crimphohen und Toleranzen

Die Crimphohen-Toleranz fiir den jeweiligen Kontakt
ist der entsprechenden Verarbeitungsspezifikation zu entnehmen.

Beispiele:
Kontakt P/N Leitungsquerschnitt Toleranz Verarbeitungsspez.
MQsS 962885 0,20 - 0,50 mm? + 0,03 mm 114-18025
962886
JPT 9277175 0,50 - 1,00 mm? + 0,050 mm 114-18050
JPT 9277173 1,50 - 2,50 mm? + 0,05 mm 114-18050

Crimphohen-Biigelmess-Schraube digital
(0,001 mm Auflosung) gemaRl DIN 1SO 9001
Bestell-Nr.: 547203-1

LEITERCRIMP

Falsche Werkzeugjustierung

Kontakt verdreht Asymmetrischer Unzuléssige Grat-
Crimp bzw. Risshildung
a.
E Isolierung ist durchstochen
<
T
Kontakt zum Crimper und Amboss
. Werkzeug nicht nicht mittig ausgerichtet
Isolierung ist umfasst Trennsteg deformiert mittig ausgerichtet bzw. verschlissen
) . Isolierung ist nur lose umfasst
Crimphiilse geschlossen Crimphiilse nicht geschlossen Falsche Zuordnung von Crimphiilse ISOLIERUNGSCRIMP
Crimphohe zu niedrig und Leiterquerschnitt
- . . e Leiterquerschnitt Leiterquerschnitt ] . -
Bei Doppelcrimpung und unterschiedlichen AuBendurchmessern zﬂ groR e Leitercrimp ohne Leiter
liegt die kleinere Leitung unten im Crimpboden. \
m - - - -
= Isolierung im Leitercrimp
==
LID Isolierung ist durchstochen \
& o _ Leitung muss nach
= Crimphiilse trotz Crimpflanken zu nahe der Biegepriifung
- guter Verpressung am Boden, ungeniigende noch gefasst sein N
- Leiter im Funktionsbereich nicht mehr Verpressung mit
= geschlossen Hohlrdumen
— : :
ec Isolierung ist umfasst - _— . Radiusauslauf auf der falschen Seite e
o . - solierung ist nur lose umfass alsche Lrimphoheneinsteliung
Lo Crimpfianken dberlappen Crimpflanken iiberlappen nicht \
. Crimphohe zu hoch Crimphohe zu niedrig
7 Information zu Schulungsterminen
g in englisch und deutsch
S a.
7 = Tel.: +49(0)6251-133-1518
< &5 E-Mail: FieldServiceEMEA@te.com
E ol e i t . ] Fiir Informationen in anderen Sprachen
. . solierung is solierung ist uiberpress ngeniigende Gratbildung am i ie bi i
I_sollerung ist umfasst nur lose umfasst Kontakt verbogen Vorpressung Crimpboden koE}téllétleren tS_u?tbli\te Ihrenhregltonalen
\ Crimpflanken iiberdecken mit Hohlrdumen durch Uberpressung onnectivity Ansprechpartner. /
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